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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIG/MAG welding power source

Type designation

Rustler EM280C PRO from serial number OP250 YY XX XXXX
Rustler EM350C PRO from serial number OP250 YY XX XXXX
Rustler EM350C PRO Synergic from serial number OP250 YY XX XXXX
Rustler EM350C PRO MV Synergic from serial number OP316 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
All the above products are part of Rustler family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

&d\r\ldg?_ M(/L\lo\;\')(\ c €
Gothenburg Bartosz Kutarba
2023-09-14 Global Director Light Industrial Products

Welding and Plasma



Y
ESAB

UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
MIG/MAG welding power source

Type designation

Rustler EM280C PRO from serial number OP250 YY XX XXXX
Rustler EM350C PRO from serial number OP250 YY XX XXXX
Rustler EM350C PRO Synergic from serial number OP250 YY XX XXXX
Rustler EM350C PRO MV Synergic from serial number OP316 YY XX XXXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-5:2013, Arc Welding  Equipment — Part 5: Wire Feeders

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

- UKS.1. 20217745 Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
All the above products are part of Rustler family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the UK
manufacturer’s authorised representative established within the UK, that the equipment in Cn
question complies with the safety and environmental requirements stated above.

vid Todd
Commercial Director,
ESAB Group UK & Ireland
London, 2023-09-19
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSme

Kaip naudojama Siame vadove: Reiskia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojuy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!

PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias L J

praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacija.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite | toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

+ kaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su $ia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

« pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebdty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

» tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

» Nedévékite palaidy daikty, pvz., Saliky, apyrankiy, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

« Patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir laikoma netoliese

+ Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity priezitros darby

0463 930 101 -6 - © ESAB AB 2024



1 SAUGA

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg ausinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto saugumag. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAI.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

i‘i‘ . ELEKTROS SMUGIS - gali biiti mirties priezastis
* Nesilieskite prie veikianciy elektriniy daliy ar elektrody plika oda, drégnomis
pirstinémis ar drégnais drabuziais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
» sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biiti pavojingi sveikatai
» Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su
savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
» EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveik|, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
proceduras:

A

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar€iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biti pavojingi sveikatai

» Laikykite galvag atokiai nuo dimuy.
* Didmams ir dujoms pasalinti iS kvépavimo zonos ir bendry patalpy naudokite
ventiliacijos ar iStraukimo sistemg arba jas abi.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei dévekite apsauginius drabuZius.
* Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

=&

TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

» Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei reikia
atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai. Baige prieziuros darbus ir pries paleisdami variklj, pritvirtinkite skydus
arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

Prie§ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judangiy daliy.

0
L3

— GAISRO PAVOJUS
AN\
—=" « Kibirkstys (tiSkalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar $alia néra degiy
medZiagy.

* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

0463 930 101 -7 - © ESAB AB 2024



1 SAUGA

KARSTAS PAVIRSIS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

» Prie§ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

» Norédami tvarkyti karStas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

GEDIMAS - jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A” tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srove tiekiama vieSaisiais zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A" jrangos suderinamumga dél laidais
sklindangiy, taip pat ir spinduliuojamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jrangg pateikdami ja perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikymag pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinj ESAB platintojg arba apsilankykite misy svetainéje.

0463 930 101 -8- © ESAB AB 2024



2 |VADAS

2  |VADAS

.Rustler EM 280PRO“, EM 350 PRO, ,,EM 350 PRO Synergic*“ ir ,,EM 350 PRO MV Synergic“ yra
kompaktiSkas suvirinimo maitinimo $altinis, skirtas vientisomis vielomis, vielomis su fliuso Serdimi ir
dengtais elektrodais suvirinti (MIG / MAG, FCAW ir MMA).

Jranga turi jtaisytus ratukus ir dujy baliono laikiklj, kad buty galima jg lengviau judinti aplink darbo vietg
ir uztikrinti geresnj pasiekiamuma.

Pagrindinés ,Rustler EM PRO" savybés:

» Didelé iSéjimo galios srovés ir darbo ciklas

* Lengvas ir intuityvus nustatymas

* Patvarus korpusas

* Puiki lanko charakteristika, optimizuota labiausiai paplitusioms medziagoms
*  MMA suvirinimo rezimas

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAL.

2.1 Jranga

Kartu su maitinimo $altiniu tiekiami Sie priedai:

* 4 m juodos gumos dujy Zarna

* 3 m grjztamasis kabelis su krokodiliniu jZeminimo gnybtu
» Saugaus darbo instrukcijos

* Glausta naudojimo instrukcija

0463 930 101 -9- © ESAB AB 2024



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350 PRO | EM 350C PRO
SYN MV SYN
Elektros tinklo jtampa 400 V +15%, 3~ 50/60 Hz 400/230V
+15%, 3~50/60
Hz
Priminé srovél
40 A (230 V
kintamosios
srovés jéjimas)
MIG / MAG 14 A 20,6 A 20,6 A
20A (40V
kintamosios
sroveés jéjimas)
33A(230V
kintamosios
sroveés jéjimas)
MMA 13,5A 20A 20 A
19A 40V
kintamosios
sroveés jéjimas)
Nuostaty intervalas
40A/ 16V - 30A/155V—- | 30A/155V - | 30A/155V —
MIG / MAG 280 A/28 V 350A/31,5V 350 A/31,5V 350A/31,5V
20A/20,8V- | 20A/20,8V—- | 20A/208V—- | 20A/20,8V —
MMA 250 A/30 V 320 A/32,8V 320 A/32,8 V 320 A/32,8 V
Vielos tiekimo greitis 1,5-22 m/min
Leidziama apkrova su MIG / MAG
40 % darbo ciklui 280A/28V 350A/31,5V | 350A/315V | 350A/31,5V
60 % darbo ciklui 229A/255V | 286A/283V | 286 A/28,3V | 286 A/28,3V
100 % darbo ciklo 177A/1229V | 222A/251V | 222A/251V | 222A/251V
Atviros grandinés jtampa 65V 71V 711V 74V
Leidziama apkrova su MMA
40 % darbo ciklui 250 A/30V 320A/328V | 320A/32,8V | 320A/328V
60 % darbo ciklui 204 A/28,2V | 262A/30,5V | 262A/30,5V | 262A/30,5V
100 % darbo ciklo 158 A/26,3V | 203A/28,1V | 203A/28,1V | 203A/28,1V
Atviros grandinés jtampa 63V 66,6 V 66,6 V 74V
Pilnutiné galia esant
didziausiai srovei 9,7 kVA 14 kVA 14 kVA 14 kVA
Aktyvioji galia |, esant
didZiausiai srovei 8,7 kW 12,6 kW 12,6 kW 12,6 kW
Galios faktorius esant 09
didZiausiai srovei 0,9 0,9 0,9 ’
Efektyvumas esant 89 9%
didZiausiai i8éjimo galiai 90 % 89 % 89 % °
0463 930 101 -10 - © ESAB AB 2024



3 TECHNINIAI DUOMENYS

EM 280C PRO | EM 350C PRO | EM 350 PRO | EM 350C PRO

SYN MV SYN

TuScCiosios veikos galios <30W <30W <30W

poreikis energijos taupymo <30W

rezimu

Svoris 54 kg 57,5 kg 61 kg 63 kg

Rekomenduojamas 12 kW 17 kKW 17 kW 17 kW

generatorius

Darbiné temperatira Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki 104 °F)

Gabenimo temperatiira Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131 °F)

Matmenys (ilgis x plotis x 977 x 487 x 800 mm

aukstis)

Izoliacijos klasé F

Gaubto apsaugos klasé IP 23

Taikymo klasé

Darbo ciklas
Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba pjauti
esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba zemesnei temperatirai.

Gaubto apsaugos klasé
IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens
prasiskverbimo laipsn;.

Jranga, paZenklinta Zymeniu IP23 skirta naudoti patalpose ir lauke.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo Saltinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes elektros
smugio pavojus.

3.1 ECO dizaino informacija

Jranga suprojektuota taip, kad atitikty Direktyvg 2009/125/EB ir Reglamentg (ES) 2019/1784.

Veiksmingumas ir neveikos galios suvartojimas:

Pavadinimas Galia budéjimo Veiksmingumas, kai didziausias galios
rezimu suvartojimas

EM 280C PRO <30 W 89 %

EM 350C PRO <30 W 89 %

EM 350C PRO SYNERGIC <30 W 89 %

EM 350C PRO MV SYNERGIC |<30W 89 %

Efektyvumas ir suvartojimo verté esant neveikos bsenai iSmatuoti metodu ir saglygomis, apibréztomis
produkto standarte EN 60974-1.

Gamintojo pavadinimg, produkto pavadinima, serijos numerj ir pagaminimo datg galima perskaityti
techniniy duomeny ploksteléje.

0463 930 101 -1 - © ESAB AB 2024



3 TECHNINIAI DUOMENYS

1—H— XXXXXXXXXXXXXXX ﬁ
rF__ 4

ESABAB
Lindholmsallen 9,
Box 8004, SE-41755 2
- SWEDEN

Made in China

Ser. No.:
LLRRRYYWWist 3

[LLT RRR [ Yvww] e |
3A 3B 3C 3D

1. Gaminio pavadinimas
2. Gamintojo pavadinimas ir adresas
3. Serijos numeris
3A. Gamybos vietos kodas
3B. Perzitros lygis (paskutinis mety skaitmuo ir savaités skaitmuo)
3C. Gamybos metai ir savaité (du paskutiniai mety skaitmenys ir savaités skaitmuo)
3D. Eilés skaiciy sistema (kiekviena savaité prasideda 0001)
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4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.
DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti radijo
trukdZiy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Maitinimo Saltinj pastatykite taip, kad auSinimo oru jvadai ir iSvadai nebaty uzdengti.

A |SPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos o
detalés ar suvirinimo galvutés! >10

10°

4.2 Judeéjimo instrukcijos (be kéelimo)

Mechaniniu bidu kelti reikia laikant uz abiejy iSoriniy rankeny.
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4 |DEJIMAS

4.3 Maitinimo tinklas

PASTABA!
Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 su salyga, kad sujungimo taske tarp naudotojo
tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové yra ne mazesné uz S_ . vertg. Montavimo
specialistas arba jrenginio naudotojas privalo uztikrinti, jei reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy
tinkly operatoriy, kad jranga buty prijungta tik prie tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo
jungimo galia yra didesné arba lygi S Zr. techninius duomenis, pateiktus skyriuje
,TECHNINIAI DUOMENYS*.

scmin®

1. Informaciné plokstelé su tiekiamos energijos
duomenimis.

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjuvio
plotas

EM 280C PRO | EM 350C PRO EM 350C EM 350C PRO
PRO SYN MV SYN

400 /230 V £15%,
3~50/60 Hz

Elektros tinklo 4 x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 4 x 4 mm?2
kabelio skerspjivis

Maksimalus srovés 40 A (230V
nasumas | (MIG/ kintamosios
srovés jejimas
MAG) 14 A 21A 21A o )
40 A (400 V

kintamosios
sroves jéjimas)
253 A (230V

kintamosios
sroves jéjimas)

13 A (400 V

kintamosios
sroves jéjimas)

Elektros tinklo jtampa 400 V *15 %, 3~50/60 Hz

Lot 9A 13 A 13 A
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4 |DEJIMAS

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjuvio

ilgintuvo laido storis

plotas
40 A (230 V
. kintamosios
Saugiklis 20A 30A 30A sroves jéjimas)
vir§jtampio apsaugos
tipas C MCB 20 A 30A 30A 30 A (400V
kintamosios
sroves jéjimas)
Didziausias
rekomenduojamas 100 m / 330 péd. | 100 m / 330 péd. | 100 m/ 330 péd. | 100 m/ 330 péd.
ilgintuvo laido ilgis
Maziausias
rekomenduojamas 4 x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 4 x 2,5 mm? 4 x 4 mm?

PASTABA!

+EM 350C PRO MV Synergic* maitinimo Saltinis gali nustatyti pagrindine 400 V arba 230 V
jtampag ir atitinkamai prisitaikyti.

0463 930 101
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5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam tikslui skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

A ISPEJIMAS!
Elektros smugis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!

5.1 Jungtys ir valdymo jrenginiai

1. ISorinis valdymo skydas 7. Maitinimo jungiklis (O/I)

2. Suvirinimo degiklio jungtis 8. Maitinimo tinklo kabelis

3. Kabelis poliSkumui pakeisti 9. Sildytuvo lizdas (pasirinktinai)

4. Neigiamas suvirinimo gnybtas: grjztamasis 10. Vielos jvado adapteris, skirtas naudoti su
kabelis -Marathon Pac™* (pasirinktinai)

5. Teigiamas suvirinimo gnybtas: suvirinimo 11. Vielos tiekimo mechanizmas
kabelis

6. Apsauginiy dujy jungtis 12. Vidinis valdymo skydas
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5 NAUDOJIMAS

5.2 Rekomenduojamos maksimalios srovés stiprio
vertés jungiamuyjy kabeliy rinkiniui

Rekomenduojamos didziausios suvirinimo srovés vertés suvirinimui / grjztamajam kabeliui
(varis) esant su +25 °C aplinkos temperatiirai ir jprastam 10 minuc€iy ciklui

Kabelio dydis Darbo ciklas Jtampos kritimas
mm? 100 % 60 % 35% [10m
50 285 A 320 A 370 A 0,352V /100A
70 355 A 400 A 480 A 0,254 V/100A
95 430 A 500 A 600 A 0,189 V/100A

Rekomenduojamos didziausios suvirinimo srovés vertés suvirinimui / grjztamajam kabeliui
(varis) esant su +40 °C aplinkos temperatiirai ir jprastam 10 minuéiy ciklui

Kabelio dydis Darbo ciklas Jtampos kritimas
mm? 100 % 60 % 35 % /10m
50 250 A 280 A 320 A 0,352V /100 A
70 310 A 350 A 420 A 0,254 V /100 A
95 375 A 440 A 530 A 0,189V /100 A

5.3  Suvirinimo ir grjztamojo kabeliy prijungimas

Maitinimo $altinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo (—) poliaus, skirti suvirinimo ir griztamajam
kabeliams prijungti. ISvadas, prie kurio jungiamas suvirinimo kabelis, priklauso nuo suvirinimo metodo
arba naudojamo elektrodo tipo.

Prijunkite grjZztamajj kabelj prie kito maitinimo Saltinio iSvado. Pritvirtinkite grjztamojo kabelio kontakty
gnybtg prie apdorojamos detalés ir jsitikinkite, kad tarp apdorojamos detalés ir maitinimo $altinio
grjztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

* Virinant MIG / MAG ir MMA metodu, suvirinimo kabelj galima prijungti prie teigiamo (+) arba
neigiamo (-) poliaus — tai priklauso nuo naudojamo elektrodo tipo. Sujungimo poliSkumas nurodytas
elektrodo pakuotéje.

54 PoliSkumo sukeitimas

Sroveés Saltinis tiekiamas su poliSkumo sukeitimo kabeliu, kuris prijungtas prie teigiamo poliaus.
Suvirinant kai kuriomis vielomis, pvz., savisaugémis vielomis su uzpildu, rekomenduojama naudoti
neigiamg poliSkuma. Neigiamas poliS§kumas reiskia, kad poliSkumo sukeitimo kabelis yra prijungtas
prie neigiamo poliaus, o griZztamasis kabelis — prie teigiamo poliaus. Patikrinkite rekomenduojama
poliSkuma, taikoma tai suvirinimo vielai, kurig ketinate naudoti.

PoliSkuma galima sukeisti perjungiant poliSkumo sukeitimo kabelj, atsizvelgiant j atliekamus suvirinimo
darbus.
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5 NAUDOJIMAS

5.5 Maitinimo jjungimas ir iSjungimas
Jjunkite maitinimo jrenginj pasukdami jungiklj j padét;j ,I*.

ISjunkite jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,0“.

Kai elektros sroveés tiekimas nutraukiamas arba maitinimo Saltinis iSjungiamas jprastiniu badu,
suvirinimo programos jraSomos, todél jomis galima naudotis kitg kartg paleidus jrengin.

DEMESIO!
Neisjunkite maitinimo $altinio suvirinimo metu (esant apkrovai).

5.6 Rites stabdis

Rités stabdZio jégg reikéty padidinti tik tiek, kiek batina, kad baty iSvengta vielos tiekimo pervirsio.
Realiai reikalinga stabdymo jéga priklauso nuo vielos tiekimo greicio bei rités dydZio ir svorio.

Neperkraukite rités stabdzio! Per didelé stabdymo jéga gali perkrauti motorg ir neigiamai paveikti
suvirinimo rezultata.

Rités stabdZio jéga reguliuojama 6 mm varzZtu su vidiniu SeSiakampiu stabdZio stebulés verZlés

viduryje.
6mm

5.7 Vielos keitimas ir jdéjimas

1) Atidarykite kairj maitinimo Saltinio dangtj

2) Atsukite ir nuimkite stabdZio stebulés verZle ir nuimkite seng vielos rite.
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5 NAUDOJIMAS

3) |statykite naujg vielos rite j jrenginj ir iStiesinkite naujg suvirinimo vielg 10—-20 cm. Prie$ jkiSdami
vielg j tiektuvo mechanizma, nuo jos galo pasalinkite atplaiSas ir astrius krastus.

4) Uzfiksuokite vielos rite ant stabdzio stebulés uzverzdami stabdzio stebulés verzZle.
5) |kikite laidg j tiektuvo mechanizma.

PASTABA!
Jei stabdzio stebulés verZlé ir stabdzio stebulés apvalkalas nusidévéje ir tinkamai
neuzsifiksuoja, pakeiskite juos naujais.

6) Uzdarykite ir uzfiksuokite kairj vielos tiektuvo dangt;.

5.8 Tiekimo ritinéliy keitimas

Jei keiciate | kito tipo viela, tiekimo ritinéliai turi bati priderinti prie naujo vielos tipo. Informacijg apie tai,
kokie tiekimo ritinéliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens ir tipo, rasite priede
SUSIDEVINCIOS DALYS.

1) Atidarykite kairj vielos tiektuvo dangt;.

2) Atpalaiduokite tiekimo ritinélius, kuriuos norite keisti, pasukdami kiekvieno ritinélio greitgjj uzraktg
(A).

3) Atpalaiduokite tiekimo ritinéliy prispaudimo jégg nulenkdami Zemyn jtempiklius (B) ir
atpalaiduodami sukamasias svirtis (C).

4) Nuimkite tiekimo ritinélius ir sumontuokite reikiamus (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).

5) 1S naujo nustatykite tiekimo ritinéliy jtempimo jégg nuspausdami zemyn sukamasias svirtis (C) ir
uzfiksuokite jtempikliais (B).

6) UZzfiksuokite ritinélius pasukdami ritinéliy greituosius uzraktus (A).

7) Uzdarykite ir uzfiksuokite kairj vielos tiektuvo dangt;.

5.9 Vielos kreipikliy keitimas.

Jei keiciate | kito tipo vielg, gali reikéti pakeisti vielos kreipiklius, kad jie atitikty naujg vielos tipa.
Informacija apie tai, kokie vielos kreipikliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens ir tipo, rasite
priede SUSIDEVINCIOS DALYS.
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5 NAUDOJIMAS

5.9.1 Vielos jvesties kreiptuvai

/'t

1) Atlenkdami atpalaiduokite vielos jvesties kreiptuvo greitajj uzraktg (A).
2) ISimkite vielos jvesties kreiptuvg (B).
3) Jstatykite reikiama vielos jvesties kreiptuvg (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).

4) Uzfiksuokite naujg vielos jvesties kreiptuvg vielos kreiptuvo greituoju uzraktu (A).

5.9.2 Centrinis vielos kreiptuvas

1) Siek tiek spausdami centrinio vielos kreiptuvo spaustukg i$traukite centrinj vielos kreiptuva (A).

2) ]sprauskite reikiamo tipo vielos kreiptuvg (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS). Spaustukas
automatiSkai uzfiksuos vielos kreiptuva reikiamoje pozicijoje.
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5 NAUDOJIMAS

5.9.3 Vielos iSvesties kreiptuvas

1) Nuimkite apatinj desinijjj tiekimo ritinélj (zr. Skyrius 5.8 "Tiekimo ritinéliy keitimas", p. 19).
2) ISimkite centrinj vielos kreiptuvg (Zr. Skyrius 5.9.2 "Centrinis vielos kreiptuvas", p. 20).
3) Atlenkdami atpalaiduokite vielos iSvesties kreiptuvo greitajj uzraktg (A).

4) ISimkite vielos iSvesties kreiptuvg (B).

5) |statykite reikiama vielos iSvesties kreiptuvg (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).

6) UZzfiksuokite naujg vielos iSvesties kreiptuva vielos kreiptuvo greituoju uzraktu (A).

7) |statykite atgal antrgjg tiekimo ritinéliy porg ir i$ naujo nustatykite ritinéliy prispaudimo jéga (zr.
Skyrius 5.8 "Tiekimo ritinéliy keitimas", p. 19).

5.10 Ritinéliy prispaudimo jéga
Ritinéliy prispaudimo jégg reikéty nustatyti atskirai ties kiekvienu jtempikliu priklausomai nuo vielos
sudéties ir skersmens.

Pirmiausia patikrinkite, ar viela sklandZiai juda vielos kreiptuvu. Tada nustatykite vielos tiekimo
prispaudimo ritinéliy jéga. Labai svarbu, kad prispaudimo jéga nebuty per didelé.

50mm

A pav. B pav.

Kad patikrintuméte, ar prispaudimo jéga nustatyta tinkamai, pabandykite tiekti vielg j izoliuotg daikta,
pvz., medzio gabala.

Kai laikote suvirinimo degiklj mazdaug 5 mm nuo medZzio gabalo (A pav.), tiekimo ritinéliai turi slysti.

Jei laikote suvirinimo degiklj mazdaug 50 mm nuo medZio gabalo, viela turéty bati tiekiama ir sulinkti
(B pav.).
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6 VALDYMO SKYDAS

6 VALDYMO SKYDAS

6.1 ISorinis valdymo skydas

RUSTLER

1. Proceso pasirinkimo mygtukas 4. DeSinioji potenciometro rankenélé
2. Parametro pasirinkimo mygtukas 5. Darbai
3. Kairioji potenciometro rankenélé

Proceso pasirinkimo mygtukas (1)

Naudojant §j mygtukg galima pasirinkti jvairius suvirinimo procesus, pavyzdziui, MIG, MIG SYN, MIG
SPOT ir MMA. Kai maS$ina jjungta, ji veiks MIG reZzimu pagal numatytuosius nustatymus. Paspauskite
§j mygtuka, kad pakeistuméte j MIG SYN / MIG SPOT / MMA, ir pakartokite.

Programos pasirinkimo mygtukas (2)

Parametro pasirinkimo mygtukas naudojamas degiklio paleidiklio funkcionalumui perjungti i$
paleidimo rezimo, induktyvumo ir meniu.

Paleidimo rezimas
I 1 Norédami pasiekti funkcijas, paspauskite parametro pasirinkimo mygtukg ir

palaukite, kol jsijungs paleidimo rezimo simbolis. Kairiajame ekrane
rodomos raidés TRG, o deSiniajame ekrane rodoma 2T arba 4T. Pasirinkite
funkcijg pasukdami rankenéle (4).

Induktyvumas
M_ Norédami pasiekti funkcijas, paspauskite parametro pasirinkimo mygtukg ir

palaukite, kol jsijungs induktyvumo simbolis. Kairiajame ekrane rodomos
raidés IND, o deSiniajame ekrane rodoma verté. Rankenéle (4) galima
pakeisti pasirinktos funkcijos parametro vertes.
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MENIU

Meniu funkcijoje pateikiamos pagrindinés funkcijos. Norédami pasiekti
funkcijas, paspauskite parametro pasirinkimo mygtuka ir palaukite, kol
jsijungs MENIU simbolis. Kairiajame ekrane rodoma raidé, o deSiniajame
ekrane rodoma verté. Pasirinkite funkcijg spausdami tg patj mygtuka.
Rankenéle (4) galima pakeisti pasirinktos funkcijos parametro vertes.
Rankenéle (3) galima keisti jvairias funkcijas.

PASTABA!
MENIU funkcijy sgrasas skirsis priklausomai nuo pasirinktos
programos.

Kairioji potenciometro rankenélé (3)

MIG (GMAW / FCAW) rezimu rankenélé naudojama jrenginio iS€jimo jtampai reguliuoti. Rankiniu
MIG rezimu sagrankos diagrama pritvirtinta prie vielos tiektuvo skyriaus dureliy.
MIG SYN rezimu (EM 350C PRO SYNERGIC) sukdami rankenéle, pasirinkite APIPJAUSTYMO

funkcijg. Pasirinkus APIPJAUSTYMO funkcijg, sukant rankenéle pagal laikrodZio rodykle
padidinama jtampa 0,1 V padala, maksimali reikSmé yra +5V.

Pasirinkus parametry pasirinkimo blseng, kairiosios rankenélés (3) reguliavimas parinks skirtingg
funkcijg ir pavadinimas bus rodomas kairiajame 3viesos diode.

Desinioji potenciometro rankenélé (4)

DeSinioji rankenélé (4) reguliuoja suvirinimo srovés, kurj tiekia maitinimo 3altinis, kiekj. MMA
reZimais rankenélé tiesiogiai reguliuoja galios keitiklj, kad baty pasiektas norimas i$éjimo srovés
lygis.

MIG (GMAW / FCAW) rezimu deSinioji rankenélé reguliuoja vielos tiekimo variklio greitj. Optimalus
vielos tiekimo greitis priklausys nuo suvirinimo programos tipo. sgrankos diagrama pritvirtinta prie
vielos tiektuvo skyriaus dureliy.

MIG SYN rezimu (EM 350C PRO SINERGGIC) pasukus desinigjg rankenéle, bus pasirinktas vielos
tiekimo greitis arba storis. Numatytoji vielos tiekimo greicio ir storio verté gali bati pasirinkta
pasléptose funkcijose.

DARBAI (5)

Sie mygtukai turi penkis suvirinimo daty rinkinius, kad vartotojas galéty jkelti ir jrasyti. Jis gali bati
naudojamas MIG / MAG suvirinimui.

6.2 LED indikatoriy aprasymas

Indikatorius Apiblidinimas
MIG / MAG

" Pastovios jtampos valdymo procesas vykdomas, kur nustatyta jtampa

ir vielos tiekimo greitis yra nustatyti nepriklausomai vienas nuo kito.

MIG / MAG SYN

Procesas su sinergine jtampa ir induktyvumu, atsizvelgiant j vielos
'SYN tiekimo greitj, naudojant i$ anksto nustatytas sinerginés linijos

programas, uztikrinangias stabily lanko veikimg. Procesas veikia
trumpojo jungimo, rutulinio ir pur§kimo laseliy perdavimo rezimu.
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Indikatorius Apibudinimas
MIG / MAG SPOT
‘g Taskinis suvirinimas naudojamas, kai norite sujungti plonas plokstes
o000 virindami taskiniu badu.
PASTABA!
Nejmanoma sutrumpinti suvirinimo laiko, atleidziant strektés
jungiklj.

MMA

MMA suvirinimas dar gali bati vadinamas suvirinimu su padengtais
elektrodais. Smagiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo
danga suformuoja apsauginj Slaka.

ISmatuota jtampa

ISmatuota verté suvirinimo jtampos V ekrane yra vidutiné skaitiné
verté, apskai€iuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo
nutraukimo.

< [T

Apipjaustymas
Apdaila yra parametro koregavimo priimtiname diapazone procesas.
Si funkcija taikoma tik MIG / ,MAG Synergic".

-
S

ISmatuotas amperazas

ISmatuota suvirinimo srovés A verté ekrane yra vidutiné skaitiné verté,
kuri apskaiciuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo
nutraukimo.

Vielos tiekimo greitis

ISmatuota vielos tiekimo greicio verté ekrane yra vidutiné skaitiné
verté, kuri apskaiiuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo
nutraukimo.

Storis
Pasirinktas storis suvirinimo ruoSinio ekrane.
Si funkcija taikoma tik MIG / ,MAG Synergic".

Laikas

Pasirinktas laikas ekrane taskinio suvirinimo ir poilsio laikui
sekundémis.

Si funkcija taikoma tik MIG / ,MAG Spot".

) e o 3>
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Indikatorius Apibudinimas
2 taktai

Sis indikatorius mirksi Zaliai ir rodo 2T.

Veikiant 2 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmeés funkcija jsijungia
paspaudus suvirinimo degiklio jungiklj. Tada prasideda suvirinimo
procesas. Atleidus jungiklj, suvirinimas visiSkai nutraukiamas ir
jsijungia vélesnés dujy tékmeés funkcija.

4 smugiai

Sis indikatorius $viegia Zaliai ir rodo 4T.

Veikiant 4 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia
nuspaudus suvirinimo degiklio jungiklj, o viela pradedama tiekti jj
atleidus. Suvirinimo procesas tesiasi tol, kol vél nuspaudziamas

jungiklis; tada vielos tiekimas nutraukiamas, o atleidus jungiklj jsijungia
vélesnés dujy tékmés funkcija.

Induktyvumas

Lanko valdymas naudojamas suvirinimo lanko intensyvumui reguliuoti.

Dél mazesniy lanko valdymo nustatymy verciy lankas tampa
minkStesnis, o suvirinimo purslai — mazesni. Didesni lanko valdymo
nustatymai uztikrina stipresnj pavarinj lanka, kuris gali padidinti

suvirinimo jsiskverbimg. Minkstas reiSkia maksimaly induktyvumag, o
kietas — minimaly induktyvuma.

Siluminé apsauga

é Suvirinimo maitinimo Saltinyje yra apsaugos nuo perkaitimo funkcija,

kuri jsijungia, jei temperatlra tampa per auksta. Kai taip nutinka,
suvirinimo srové pertraukiama ir jsiziebia perkaitimo indikaciné
lemputé. Kai temperatlra nukrinta ir pasiekia normalig darbine verte,
apsauga nuo perkaitimo automatiSkai persijungia.

2 smugiy rezimas (suvirinimas be pabaigos lanko)
ON

Welding
torch OFF OFF
switch

Gas
sending

Open circuit voltage

Welding
voltage

Wire
inching
speed

Welding
current
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I
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i
[
'
i
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I
i
I
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I
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Sendgas  Starting Weld Wire sticking Delayed gas
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4 smugiy rezimas (suvirinimas be pabaigos lanko)

ON ON
Welding
torch OFF OFF OFF
switth =~ : :
- Open circuit voltage !
Welding N —
voltage : ; E : i ‘
Wire . : - §
inching = —_
speed i S S
M R
Welding | ! '_' !
current - ; | _l_‘_
Sendgas Starting S Ending  Delayed gas
before arc arc sending
welding Wire sticking
prevention
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6 VALDYMO SKYDAS

6.3 Vidinis valdymo skydas

Fe

Fe MCW

Fe FCW Rutile CO2

CrNi Ar

AlMg Ar+2-2.5%C02
AlSi g Ar+5-10%CO2

CusSi d Ar+15-20% CO:

Self-shielded . -No gas/Shelf-Shielded-

224

1. MedZiagos pasirinkimo mygtukas 3. Vielos tiekimas postumiais ir prapatimo
dujomis mygtukas

2. Vielos skersmens pasirinkimo mygtukas 4. Dujy pasirinkimo mygtukas (tik ,Synergic"
variantas)

Medziagos pasirinkimo mygtukas

Jis naudojamas suvirintai bazinei medZiagai parinkti optimalioms vidinio valdymo skydo
charakteristikoms.

Vielos skersmens pasirinkimo mygtukas
Jis naudojamas jrengtos vielos skersmeniui pasirinkti vidinio valdymo skyde.
Vielos tiekimas postiimiais ir prapatimo dujomis mygtukas

Vielos tiekimo postimiais funkcija naudojama tada, kai reikia tiekti vielg nejjungus suvirinimo
jtampos. Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas mygtukas. Si funkcija veikia tik MIG
programose.

Prapttimas dujomis naudojamas matuojant dujy tékme arba norint prie§ pradedant suvirinimg i$
dujy Zarny pasalinti org ar drégme. Paspaudus dujy patimo mygtuka arba degiklio gaidukg
praputimas dujomis vyksta 15 sekundZiy arba iki kito mygtuko arba degiklio nuspaudimo.
Prapatimas dujomis vykdomas be jtampos ir nepradéjus vielos tiekimo. Si funkcija veikia tik MIG
programose.

Dujy pasirinkimo mygtukas

Jis naudojamas norint pasirinkti tinkama dujy tipg, kuris Siuo metu yra prijungtas jrangos vidiniame
valdymo skyde.
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6.4 Meniu parinktis

6.41 MIG/MAG ir MIG/ MAG SYN

MIG rezimu tris kartus paspauskite parametry pasirinkimo mygtuka, kad pereituméte j MENIU parinkfj.
Vieng po kito pasirinkite norimg suvirinimo funkcijg sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir
reguliuokite norimg verte sukdami deSiniajg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

B-B Atkaitinimas 0,1 0,01-0.35

CRA Kraterio uzpildymo laikas |0 0,0-9.9

PRG ISankstinis srautas 0,1 0,5-9.9

POG Vélesné tekmé 0,5 0,5-9.9

RIN Tolygusis paleidimas JJUNGTA JJUNGTA arba ISJUNGTA
(paleisti)

Atkaitinimas (B-B)

Vielos atkaitinimo laikas yra delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to
momento, kai energijos Saltinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uZbaigus suvirinimg lieka ky3oti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje.

Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas, lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad
lankas gali smogti atgal j kontaktinj galiuka.

Kraterio uzpildymas (CRA)

Kraterio uzpildymas kontroliuojamai sumazina suvirinimo vietos karstj ir dydj, tai galima atlikti tik
virinimo metu. Dél to lengviau iSvengti porétumo, jtrikimy dél karsc€iy ir krateriy susiformavimo
suvirinamoje detaléje.

ISankstinis srautas (PRG)

ISankstinis srautas kontroliuoja laikg, kurj apsauginés dujos teka, pries atliekant elektros lanko smug;.
Vélesnis srautas (POG)

Si funkcija kontroliuoja laika, kurj apsauginé srové dar teka panaikinus elektros lanka.

Tolygusis paleidimas (RIN)

Sulétinto pradinio tiekimo atveju viela tiekiama létai, kol atsiranda elektros kontaktas su apdirbama
detale.

6.4.2 Pasléptos MIG/ MAG ir MIG / MAG SYN funkcijos

llgai paspauskite parametry pasirinkimo mygtukg, kad pereituméte j pasléptg MENIU parinktj (be
suvirinimo). Vieng po kito pasirinkite norimg funkcijg sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir
reguliuokite verte sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis Desiniojo ekrano
nustatymai
DIS Rodyti verte suvirinimo WFS WFS / AMP
metu
SINERGIJA Sinerginis darbo taskas WFS WFS / THI
UNT Vienetas (metrinis arba MPM MPM / IPM
imperinis)
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Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai
TJS Paleidiklio uzduoties ISJUNGTA JJUNGTA arba ISJUNGTA
pasirinkimas
VEN Versijos Nr. V4.0 -
RES Numatytasis nustatymas | Néra Ne / taip

Ekranas (DIS)
Si funkcija leidZia suvirinimo metu rodyti vielos tiekimo greigio (WFS) arba amperazo (AMP) vertes.
Sinergija (SYN)

Si funkcija leidZia nustatyti masinos darbo tagka, pagrjsta vielos tiekimo greigiu (WFS) arba
medziagos storiu (THI).

Vienetas (UNT)

Si funkcija leidZia perjungti vielos tiekimo grei&io ir storio matavimo vienetus i§ metrinio (MPM) j
imperinj (IPM) arba atvirks¢iai.

Paleidiklio uzduotis (TJS)

Naudojant 8ig funkcijg nuspaudus suvirinimo degiklj, galima kaitalioti skirtingy suvirinimo rezimy
duomenis, kurie yra saugojami atmintyje. Paspaudus mygtukg vieng kartg, suaktyvinama 1 uzduotis,
o paspaudus mygtukg du kartus — 2 uzduotis. Ta pati proceddra turéty bati taikoma visoms
uzduotims.

Versijos Nr. (VEN)
Si funkcija leidZia perziaréti prijungtos sistemos programinés jrangos versijas.
Atkurti (RES)

Si funkcija atkuria gamyklinius numatytuosius nustatymus. Atkdrus bus panaikintos visos uzduotis.

6.4.3 MIG SPOT

MIG SPOT rezimu tris kartus paspauskite parametry pasirinkimo mygtuka, kad pereituméte | MENIU
parinktj. Vieng po kito pasirinkite norimg suvirinimo funkcijg sukdami kairigjg potenciometro rankenéle
ir reguliuokite verte sukdami deSiniagjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

B-B Atkaitinimas 0,1 0,01-0,35

SIT TaSkinio suvirinimo laikas |0,1 0,1-5.0

DWE Poilsio laikas 0,1 ISUJUNGTA/0,1-5,0

POG Vélesné tékmé 0,5 0,5-9,9

Atkaitinimas (B-B)

Vielos atkaitinimo laikas yra delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to
momento, kai energijos Saltinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uZbaigus suvirinimg lieka ky3oti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje.

Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas, lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad
lankas gali smogti atgal j kontaktinj galiuka.

Taskinio suvirinimo laikas (S/T)

TaSkinio suvirinimo laikas yra laikas, kai lankas bus jjungtas paspaudus paleidikl].
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Poilsio laikas (DWE)
Poilsio laikas naudojamas apibréZti laikg, kai lankas neatlieka taskinio suvirinimo.
Vélesnis srutas (POG)

Si funkcija kontroliuoja laika, kurj apsauginé srové dar teka panaikinus elektros lanka.

6.4.4 Pasléptos MIG SPOT funkcijos

llgai paspauskite parametry pasirinkimo mygtukg, kad pereituméte j pasléptg MENIU parinktj (be
suvirinimo). Vieng po kito pasirinkite norima funkcijg sukdami kairigja potenciometro rankenéle ir
reguliuokite verte sukdami desSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

DIS Rodyti verte suvirinimo WES WES / AMP
metu

UNT Vienetas (metrinis arba MPM MPM / IPM
imperinis)

VEN Versijos Nr. V4.0 -

RES Numatytasis nustatymas | Néra Ne / taip

Ekranas (DIS)
Si funkcija leidZia suvirinimo metu rodyti vielos tiekimo grei¢io (WFS) arba amperazo (AMP) vertes.
Vienetas (UNT)

Si funkcija leidZia perjungti vielos tiekimo greigio ir storio matavimo vienetus i§ metrinio (MPM) j
imperinj (IPM) arba atvirksciai.

Versijos Nr. (VEN)

Si funkcija leidZia perziaréti prijungtos sistemos programinés jrangos versijas.

Atkurti (RES)

Si funkcija atkuria gamyklinius numatytuosius nustatymus. Atkdrus bus panaikintos visos uzduotis.

6.4.5 MMA

MMA rezimu, kai pasirodys MENIU parinktis, paspauskite parametro pasirinkimo mygtukg. Vieng po
kito pasirinkite norima funkcijg (HOT, ARC) sukdami kairigjg potenciometro rankenéle ir reguliuokite
verte sukdami deSinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

HOT .Karstasis“ paleidimas AUT 0-10

ARC Elektros lankas AUT 0-10

»Karstasis“ paleidimas

Karstojo paleidimo funkcija laikinai padidina srove suvirinimo pradzioje, taip sumazindama
nepakankamo sujungimo pavojy pradiniame taske.

Elektros lankas

Lanko jeégos funkcija nustato, kaip kei€iantis elektros lanko ilgiui suvirinimo metu keiciasi srove.
Naudokite Zemos vertés lanko jéga, kad iSgautuméte ne tokj stipry ir buty maZiau taskymo, o aukstg
verte naudokite norédami i8gauti karstg ir koncentruotg lanka.
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6.4.6 Pasléptos MMA funkcijos

llgai paspauskite parametry pasirinkimo mygtukg, kad pereituméte | pasléptg MENIU parinktj (be
suvirinimo). Vieng po kito pasirinkite norima funkcijg (RES, VER) sukdami kairigjg potenciometro

rankenéle ir reguliuokite verte sukdami desinigjg potenciometro rankenéle.

Kairiojo ekrano raidé Funkcija Numatytasis DeSiniojo ekrano
nustatymai

VEN Versijos Nr. V4.0 -

RES Numatytasis nustatymas |Neéra Ne / taip

Versijos Nr. (VEN)

Si funkcija leidZia perziaréti prijungtos sistemos programinés jrangos versijas.

Atkurti (RES)

Si funkcija atkuria gamyklinius numatytuosius nustatymus. Atkdrus bus panaikintos visos uzduotis.
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7 TECHNINE PRIEZIURA

A ISPEJIMAS!
Valant ir atliekant technine priezidrg turi bati atjungiama nuo maitinimo tinklo.

DEMESIO!
Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti darbuotojai).

-

A DEMESIO!
Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Jeigu remontuojama ne jgaliotuosiuose, o kituose
techninés prieZitros centruose, Siuo atveju garantija netenka galios.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo prieziGros darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés priezidros darbus atlikite dazniau.

Pries kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:

* gaminys ir kabeliai nepaZzeisti,
» degiklis Svarus ir nepazeistas.

71 Jprastiné priezilra

PrieziGros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangg prie$ kiekvieng naudojima.

Intervalas PriziGrima sritis
Kas 3 mén. /f\\
ISvalyti arba pakeisti ISvalyti suvirinimo Patikfinti ir pakeisti
nejskaitomas etiketes. gnybtus. suvirinimo kabelius.
Kas 6 men.

ISvalyti vidaus jranga.
Naudokite nedidelio
slégio sausg suslégtajj
org.

7.2 Srovés Saltinis

Siekiant palaikyti maitinimo 3altinio naSumg ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu jj reguliariai
iSvalyti. Valymo daznumui jtakos turi:

e suvirinimo procesas;
» elektros lanko naudojimo trukme;
« darbo saglygos;
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7.3 Patikra, valymas ir keitimas

A DEMESIO!
Jsitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruo&toje darbo vietoje.

A DEMESIO!
Valymo proceddrg turi atlikti jgaliotas techninés prieZiliros specialistas.

Vielos tiekimo mechanizmas
Reguliariai tikrinkite, ar vielos tiekimo jrenginys neuzsiterSes purvu.

» Kad iSvengtuméte vielos tiekimo problemuy, reikia reguliariai valyti ir keisti susidévéjusias vielos
tiekimo jrenginio detales. Atminkite, kad dél per didelio jtempimo gali nejprastai greitai nusidévéti
spaudimo ir tiekimo ritinélis bei vielos kreipiklis.

* Reguliariai, arba jei vielos tiekimas atrodo sulétéjes, i8valykite jvores ir kitas vielos tiekimo
mechanizmo mechanines dalis suslégtu oru.

*  Purk8tuky keitimas.

» Varomojo ratuko tikrinimas.

« Dantratiniy ratuky paketo keitimas.

Rités laikiklis
Reguliariai tikrinkite, ar stabdZio stebulés apvalkalas ir stabdZio stebulés verZlé nenusidévéje ir
tinkamai uzsifiksuoja, ir, jei reikia, pakeiskite naujais.

Suvirinimo degiklis
Susidévincios suvirinimo degiklio dalys turi bati valomos ir kei¢iamos reguliariais intervalais, kad baty
uztikrintas tinkamas vielos tiekimas. Reguliariai valykite vielos kreipiklj ir kontaktinj galiuka.

ISvalius i$ atlikus tikrinimg pagal IEC 60974-4. Vykdykite procediirg, pateiktg techninés priezidros
vadovo skyriuje ,Po remonto, patikrinimo ir bandymo®.
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8 KLAIDY KODAI

Klaidos kodas naudojamas atsiradusiems jrangos defektams identifikuoti. Klaidas nurodo tekstas ,Err*
ir ekrane rodomas klaidos kodas.

Ekranai

8.1 Klaidy kody aprasymai

Toliau pateikiami klaidy, kurias gali paSalinti naudotojas, kodai. Jeigu rodomas kitas klaidos kodas,
kreipkités | jgaliotgjj ESAB tech. priezidros inzinieriy.

Klaidos Apibudinimas
kodas

Err 002

Degiklio paleidiklis visg laikg spaudziamas arba jvyksta degiklio paleidiklio signalo
trumpasis jungimas, o ARC taip pat nenustatytas.

Veiksmas:

1. Patikrinkite, ar degiklio paleidiklio jungiklis néra atleistas, kai jjungtas maitinimo
Saltinis.

2. Atleisdami paleidiklj patikrinkite, ar jvyko degiklio jungiklis trumpasis jungimas.

3. Jei klaidos kodas iSlieka, gaukite techninés priezitros Zurnalg.

Err 205
|vesties lizdas praranda faze, kai prie lizdo prijungiami jbesies laidai.

Veiksmas:

1. Patikrinkite maitinimo Saltinio bakle ir jsitikinkite, kad jungtis yra gera.

2. |sitikinkite, kad maitinimo Saltinis prijungtas prie vardinés jéjimo maitinimo
jtampos ir jjunkite maitinimo tinklo jungiklj. Jei klaidos kodas iSlieka, gaukite
techninés priezidros zurnala.

Err 206
Maitinimo $altinis paleista ilgiau nei darbo cikla.

Veiksmas:

1. Palaukite deSimt minuciy, kol maitinimo Saltinis atvés.

2. |sitikinkite, kad nevirSijate vardinio maitinimo Saltinio duomeny.

3. |sitikinkite, kad maitinimo Saltinis prijungtas prie vardinés jéjimo maitinimo
jtampos ir jjunkite maitinimo tinklo jungiklj. Jei klaidos kodas iSlieka, gaukite
techninés priezidros zurnala.
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Klaidos Apibuadinimas
kodas

Err 215

Trumpasis jungimas aptinkamas i$éjimo jjungimo sutrikimo paleidimo metu.
Veiksmas:

1. sitikinkite, kad suvirinimo kabeliai tinkamai pritvirtinti prie suvirinimo gnybty.
2. ISjunkite maitinimo Saltinj ir palaukite kelias minutes. Jei klaidos kodas islieka,
gaukite techninés priezitros zurnala.

Err 216
ISéjimo ampery srové virSija nustatytus apribojimus.

Veiksmas:
1. sitikinkite, kad nevirSijate vardinio maitinimo Saltinio duomenu.
2. ISjunkite maitinimo Saltinj ir palaukite kelias minutes.

3. Nustatykite maitinimo Saltinj j vardine iSéjimo jtampg ir srove. Jei klaidos kodas
iSlieka, gaukite techninés priezitiros zurnala.

Err 311

Laidy tiektuvo variklio ampery srove virsija nustatytg apribojima.

Veiksmas:

1. patikrinkite jdéklg, iSvalykite suslégtu oru; pakeiskite jdékla, jei jis pazeistas arba
susidévéjes;

2. Patikrinkite vielos prispaudimo jégos nuostatg ir, jei reikia, pakoreguokite.

3. Patikrinkite varomuyjy ratuky nusidévéjima ir, jei reikia, juos pakeiskite.

4. |sitikinkite, kad metalo uzpildo rité gali suktis be pernelyg didelio pasipriesinimo.

Jei reikia, pareguliuokite stabdZio stebule.
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9 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZidras.

Prie$ pradédami bet kokius remonto veiksmus patikrinkite, ar jrenginys atjungtas nuo pagrindinio

maitinimo tinklo.

Trikties tipas

Taisymas

Néra lanko

Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.

Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir griztamasis kabelis

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Daznai jsijungia Siluminés
apsaugos funkcija

Patikrinkite, ar nevirSijami maitinimo Saltinio vardiniai duomenys (t. y. ar
jrenginys neperkrautas).

Patikrinkite, ar aplinkos temperatira nevirsija nurodytos darbo ciklo
temperatdros (40 °C / 104 °F).

Prastas suvirinimo
nasumas

Patikrinkite, ar tinkamai prijungti suvirinimo srovés tiekimo ir griztamasis
kabeliai.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verté.

Patikrinkite, ar naudojami tinkami suvirinimo laidai.

Patikrinkite elektros maitinimo linijos saugiklius.

Vielos tiekimas per vielos
tiekimo mechanizma
sulétéjes / nesklandus

ISvalykite vielos tiekimo mechanizmo jvores ir kitas mechanines dalis
suslégtu oru.

Patikrinkite ir pakoreguokite ritinélio prispaudimo jégg pagal lentele
kairiyjy dureliy lipduke.
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10 KALIBRAVIMAS IR PATVIRTINIMAS

A ISPEJIMAS!
Kalibravimg ir validavima turéty atlikti kvalifikuotas specialistas, tinkamai parengtas darbui su
suvirinimo ir matavimo technologijomis. Technikas turéty Zinoti apie pavojus, kurie gali kilti
suvirinimo ir matavimo metu, ir turéty imtis batiny apsaugos priemoniy!

10.1 Matavimo metodai ir leistini nuokrypiai

Kalibruojant ir tvirtinant, etaloninis matavimo prietaisas DC diapazone turi naudoti t3 patj matavimo
metoda (iSmatuoty verciy vidurkio iSvedimas ir taisymas). Etaloniniams prietaisams naudojami kel
matavimo metodai, pvz., TRMS (tikroji vidutiné kvadratiné verté), RMS (vidutiné kvadratiné verté) ir
iStaisyta aritmetiné vidutiné verté. ,Rustler EM PRO" naudoja iStaisytas aritmetines vidutines vertes,
todél turéty bati kalibruojamas pagal etaloninj instrumentg, naudojant pataisytas aritmetines vidutines
vertes.

Taikant srityje bus nustatyta, kad matavimo prietaisas ir ,Rustler EM PRO* gali rodyti skirtingas vertes,
nors abi sistemos yra patvirtintos ir sukalibruotos. Taip yra del leistiny dviejy matavimo sistemy
matavimo nuokrypiy ir matavimo metodo. Tai gali sukelti bendrg nuokrypj iki abiejy matavimo
nuokrypiy sumos. Jei matavimo metodas skiriasi (TRMS, RMS arba iStaisyta aritmetiné vidutine verte),
galima tiketis Zzymiai didesniy nuokrypiy!

,ESAB Rustler EM PRO suvirinimo maitinimo Saltinis pateikia iSmatuotg verte iStaisyta aritmetiné
vidutiné verte, todél neturéty bati jokiy reikSmingy skirtumy, susijusiy su matavimo metodu, palyginti
su kita ESAB suvirinimo jranga.

10.2 Specifikacijy ir standarty reikalavimai

.Rustler EM PRO* sukurta taip, kad atitikty indikacijy ir skaitikliy tiksluma, reikalaujama IEC/EN
60974-14, pagal standartinés klasés apibréZima.

Rodomuy reik$miy kalibravimo tikslumas

Lanko jtampa 1,5V (U, —U2) esant apkrovai, skyra 0,25 V (teorinis matavimo
diapazonas ,Rustler EM PRO* sistemoje yra 0,25-199 V.)

Suvirinimo srove *2,5 % |2 maks. pagal tiriamo jrenginio jvertinimo plokstele, skyra 1 A.

Matavimo diapazonas yra nurodytas naudojamo ,Rustler EM PRO*
suvirinimo maitinimo $altinio jvertinimo ploksteléje.

Rekomenduojamas metodas ir taikomas standartas
ESAB rekomenduoja kalibravima ir patvirtinimag atlikti pagal IEC/EN 60974-14(:2018) arba
EN 50504:2008 (nebent ESAB pranesa apie kitg atlikimo bddg).
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11 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZidros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévinCias dalis.

,Rustler EM 280 PRO*, EM 350 PRO, EM 350 PRO SYNERGIC ir EM 350 MV PRO SYNERGIC yra
suprojektuoti ir iSbandyti pagal tarptautinius ir Europos standartus EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-5
ir EN IEC 60974-10, A klasé. Baiges techninés prieziGros ar remonto darbus, juos atlikes asmuo
atsako uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines ir susidévincias dalis galima uzsakyti i$§ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj

pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacija, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.

0463 930 101 -38 - © ESAB AB 2024
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ELEKTROS SCHEMA

EM 280 PRO
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Front Panel Board
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GAS Purge

HOLIMS

COLD INCH

© ESAB AB 2024



PRIEDAS

EM 350 PRO
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UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number | Denomination Notes

0448 280 880 Rustler EM 280C PRO With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 881 Rustler EM 350C PRO With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 882 Rustler EM 350C PRO Synergic With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 350 883 Rustler EM 350C PRO MV Synergic | With Exeor Torch 315, Remote 4 m
0448 280 890 Rustler EM 280C PRO

0448 350 891 Rustler EM 350C PRO

0448 350 892 Rustler EM 350C PRO Synergic

0448 350 893 Rustler EM 350C PRO MV Synergic

0463 930 * Instruction manual Rustler EM PRO

0448 320 001 Spare parts list Rustler EM PRO
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Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie €ia yra pakeisti
*. Jsitikinkite, kad naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos versija, atitinkancia
gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045|.052 | 1/16 | .070 | 5/64
(mm) |06 |08 |09/M1. |12 (14 |16 |18 |20 O

0 Feed roller

V-groove X X 0445 850 001
|‘M—| X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

M = — e
0445 830 883 (Tweco
0445 822 001 0446 080 882 ( )
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.)| .040 .045 .052 116 .070 5/64 3/32
(mm) | 0.9/1. 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 24 W
0 Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

e —— I
- _ ; 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.
1.8-2.4 mm

0445 822 002
(3 mm)

0446 080 883

0445 830 884 (Tweco)
0445 830 882 (Euro)

0463 930 101
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Al wire
Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045  .052 | 1/16 .070
(mm) |06 |08 |09/M1. |12 |14 |16 |1.8 O
0 Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

M <H— <=
0445 830 886 (Tweco
0445 822 001 0446 080 881 ( )
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0463 930 101
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PRIEDAI

0700 026 114 MIG Torch Exeor 315 R4, Remote, 4 m

MIG Torch PSF 315
0700 0250 030 3m
0700 0250 031 4m
0700 0250 032 5m

F102 440 880 Quick connector Marathon Pac™

0448 156 880 Top storage toolbox

0448 157 880 User Interface protective cover
0700 401 024 CO, heater kit

0700 006 902 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 3 m
0700 006 888 Electrode holder kit, Handy 300, OKC 50, 5 m
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